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Lugares peligrosos ï áreas clasificadas 

 

Tanks Area 

 

Compressor Area 
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Black Star Equipment 

 

Lube oil System 
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Auxiliary Boiler System 

 

Battery room and TK emergency equipment 
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Explicacion tecnica 

Codigo IEC 60079-10 :  

Clase I.  

Se consideran como clase I, aquellos lugares donde hay o puede haber gases o vapores en 

cantidad suficiente para producir mezclas inflamables. A su vez, las áreas peligrosas 

pertenecientes a la clase I se clasifican en zonas según la frecuencia de aparición y el tiempo 

de permanencia de una atmósfera explosiva. 

Clase I / Zona 0. 

Se denomina zona 0 a toda  área en la cual una atmósfera explosiva está  presente en forma 

continua o durante largos períodos.  

Clase I / Zona 1. 

La zona 1 es aquella en la que es probable que exista una atmósfera explosiva en operación 

normal. 

Clase I / Zona 2. 

La zona 2 comprende a aquellas áreas en las que es muy baja la probabilidad de que se 

produzca una atmósfera explosiva en operación normal y si esto ocurre, sólo se producirá  

durante un corto período de tiempo. 

Clase II. 

Las áreas clasificadas como clase II son aquellas en las que estas presentes productos como: 

Polvos orgánicos, carbón o metales flamables. 

Clase III. 

En esta clasificación figuran las áreas en las que se encuentran presentes Materiales fibrosos 

flamables. 

 
 

 

 

 

http://www.monografias.com/trabajos6/meti/meti.shtml
http://www.monografias.com/trabajos10/coma/coma.shtml
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API 500 
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Compuesto Sellante: Requerimientos 
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Chico SpeedSeal Compound 

 For Explosionproof Seals 

Chico SpeedSeal Compound from Cooper 

Crouse-Hinds lets you reliably install a 

complete explosionproof seal in less than 

five minutes. The Chico SpeedSeal 

compound comes in a self-contained 

applicator kit that eliminates the need for 

measuring before mixing. Just pump to 

mix, inject the pre-measured amount, 

replace the plug and the fitting is sealed. 

It's that easy.  

The Chico SpeedSeal compound expands 

after injection to tightly fill the entire fitting, 

automatically separating the conductors. 

The time-consuming and tedious task of 

packing fiber to separate the individual 

conductors is eliminated. The time-

consuming and tedious task of packing 

fiber to separate the individual conductors 

is eliminated.  Why spend 50 minutes or 

more creating a seal when you can do it 

easier in five? With Chico SpeedSeal 

compound, youôll save an average of $45 

in labor on every 3/4" sealing fitting 

installed. 

Chico SpeedSeal Compound will quickly 

harden to a dense, strong mass and is UL 

Listed and cUL Listed for use with Cooper 

Crouse-Hinds EYS Sealing Fittings up to 

2".  

 

Applications: 
ChicoÈ SpeedSealÊ Compound: 

¶ designed to separate and form an explosionproof seal around each electrical 

conductor in Crouse-Hinds EYS and EYD* sealing fittings.  

¶ restricts the passage of gases, vapors or flames through the sealing fitting.  

¶ creates a seal for Class I, Division 1, Groups C & D and Class II, Division 1, Groups 

E, F & G hazardous areas.  

Chico X Fiber:  

¶ used in vertical applications to form a dam between the integral bushing of the 

sealing fitting and the end of the conduit to keep Chico SpeedSeal Compound 

contained in sealing fitting while in the liquid state. Simply pack it in the conduit hub. 

No need to separate conductors.  

¶ not required in horizontal applications, unless user wants to keep Chico SpeedSeal 

Compound  
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